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OPIS PRZEDMIORU ZAMOWIENIA.

1.

Przedmiotem zamodwienia jest wykonanie zaméwienia pn.: ,Dostawa, montaz

i uruchomienie urzadzenia separacji zanieczyszczen stalych (krata schodkowa

progresywna) wraz z automatyka na Glownej Przepompownt Sciekow w Leborku.”

zwanym dalej w tresci Specyfikacji Kratg.

Zakres zamoOwienia obejmuje w szczegdlnosci:

1) dostawe Kraty wraz z Dokumentacjg techniczno—ruchowg (DTR),

2) demontaz obecnie pracujacej kraty EKO-CELKON,

3) demontaz czeSci wentylacji tgczacej demontowana krate z systemem wentylacji
Obiektu Gtoéwnej Przepompowni Sciekéw (dalej w tresci Specyfikacji: Obiekt),

4) dostawe i montaz konstrukcji wsporczej zapewniajacej wychylenie Kraty z kanatu,

5) montaz Kraty,

6) dostawe i montaz zsypu od Kraty do prasoptuczki MEVA SWP 25-280,

7) dostawe i montaz wentylacji od Kraty do systemu wentylacji Obiektu,

8) dostawe i montaz uktadu sterowania Kraty,

9) uruchomienie Kraty,

10) przeszkolenie pracownikéw Zamawiajgcego,

11) swiadczenie serwisu gwarancyjnego i wykonywanie przegladéw okresowych.

Wykonawca dostarczy, zamontuje oraz wykona rozruch fabrycznie nowej Kraty wraz

z automatyka.

Krata ma zosta¢ zamontowana w istniejacym kanale przeptywowym o wymiarach

szer. 930 mm, gleb. 2200 mm, dlugos¢ 4700 mm, bez jego przebudowy (wymiary do

weryfikacji na obowigzkowej wizji lokalnej). Krate nalezy zamontowa¢ na konstrukcji

wsporczej umozliwiajacej jej swobodny obrét zapewniajmy catkowite wyciagnigcie

gomej czesci Kraty w celu wykonywania okresowych przegladéw i konserwacji.

Odseparowane na Kracie skratki majg by¢ automatycznie zrzucane do istniejacej prasy

srubowej MEVA SWP 25-280.

Parametry techniczne Kraty (szerokosci szczeliny 2 mm):

1) szeroko$¢ kanatu [mm)]: 930,

2) glebokos¢ kanatu [mm]: 2200,

3) dhlugos¢ kanatu do osi praso ptuczki 4700,

4) przepustowosé¢ Qmax [m*/h]: 1100,

5) przeswit miedzy lamelami [mm]: 2

6) grubos¢ lameli ruchomych 1 nieruchomych nie mniej niz [mm]: 3,

7) poziom Sciekow przed kratg dla Qmax H1 [mm]: 1150,

8) poziom $ciekéw za kratg H2 [mm]: 850,

9) kat montazu nie wigkszy niz 45°,

10) szeroko$¢ filtracyjna co najmniej [mm]: 700,

11) szeroko$¢ urzadzenia [mm]: 880,

12) wysoko$¢ zrzutu ponad dnem kanatu co najmniej [mmy]: 2650,

13) waga kraty [kg] 3000 +/- 3%,
zespot napedowy:

14)moc [kW]: 2,2,

15)napiecie 400 V/ 50 Hz,

16) predkos¢ obrotowa [1/min] ~12,

17)klasa zabezpieczenia IP 55F.

Zasada dziatania Kraty.

Krata przeznaczona jest do separacji skratek na Gtownej Przepompowni Sciekow,
zapewniajaca skutecznos¢ separacji skratek na poziomie powyzej 80%, zasilana sciekami
surowymi w sposob grawitacyjny. Konstrukcja samooczyszczajaca si¢. Nie dopuszcza si¢
stosowania dodatkowych szczotek, zgamiaczy lub systeméw ptuczacych.
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Aby zapobiec wymywaniu skratek, przeplyw $ciekoéw przez Krate schodkows musi byé
w zakresie predkosci 0,5-1 m/s przy maksymalnej dozwolonej wymaganej rdznicy
pozioméw/wysokosci Sciekow w zakresie 200-400 mm oraz przy naplywie
hydraulicznym Qmax=1100m3/h.
Celem uzyskania jak najwyzszego stopnia separacji przy jednoczesnym zapobieganiu
rolowaniu skratek podczas pracy Kraty, stopnie winny wykonywaé ruch progresywny
poczawszy od eliptycznego ruchu podnoszacego na dole Kraty do w pelni kotowego
ruchu podnoszenia w gore;j czesci Kraty.
Krate schodkowg nalezy zamontowa¢ pod katem 45 stopni lub mniejszym.
Wszystkie pokrywy rewizyjne powinny byé zamontowane na zawiasach w celu utatwienia
kontroli bez koniecznosci odkrecania lub zdejmowania klap i pokryw.

6. Konstrukcja Kraty.
Rama nos$na Kraty ze stali nierdzewnej o szerokosci profilu nie mniejszej niz 100 mm
1 minimalnej grubosci blachy 5 mm.
State jak i ruchome lamele wykonane ze stali nierdzewnej o grubosci co najmniej 3 mm,
ktére mozna pojedynczo wymieni¢ dzigki zastosowaniu mocowania zaciskowego.
Glebokos¢ schodkow (stopni) utworzonych poprzez lamele ruchome i nieruchome
powinna wynosi¢ co najmniej 100 mm.
Wysokosci §lepego stopnia naptywu nie wieksza, niz 140 mm.
Przektadki dystansowe przy progu naptywu muszg byé wykonane w catosci ze stali
nierdzewne;.
Dystanse posrednie miedzy lamelami o minimalnych wymiarach 66 x 16 mm
z 2 zatrzaskami kazdy o S$rednicy min. 11 mm. Mocowanie lameli w sposéb
uniemozliwiajgcy otwarcie zatrzasku podczas ruchu lameli. Elementy dystansowe maja
by¢ wykonane z tworzywa trudnoscieralnego np. POM (acetal).
Pierwsze przekladki plastikowe powinny by¢ zamontowane min. 300 mm od dolnej czesci
Kraty.
Przeswit migdzy progiem naptywu i dolng krawedzig lameli dodatkowo zabezpieczony
ostong eliminujagca mozliwos¢ przedostawania si¢ skratek. Oslona zamocowana
zawiasowo na dolnym elemencie poprzecznym zapobiegajgca przedostawaniu sie skratek
pomigdzy progiem a lamelami.
Wspornik Kraty do jej wychylenia z kanatlu powinien mie¢ przekrdj min 240x120 mm.
System wspornikéw ma umozliwia¢ regulacje w 3 ptaszczyznach.
Wszystkie pokrywy powinny by¢ zamontowane na zawiasach oraz wykonane ze stali
nierdzewnej oraz wyposazone w uchwyty wykonane ze stali nierdzewne;.

7. Naped Kraty.
Krata napg¢dzana silnikiem elektrycznym tréjfazowym z przekladnig stozkows
0 sprawnosci min. 95%.
Przeniesienie napedu do ruchomego zestawu lameli powinno odbywaé sie za
posrednictwem jednego walu napgdowego wraz z uktadem mimosrodowym. Przeniesienie
napgdu powinno odbywac si¢ w nie wiecej niz 5 punktach. Nie dopuszcza si¢ rozwigzan,
gdzie naped przenoszony jest za pomoca tancucha napedowego.
Lozyska watu napedowego, lozyska korby i tuleje/sworznie powinny mieé $rednice
min. 60 mm,
Sworzen 1 korba w uktadzie napgdowym Kraty maja by¢ wykonane z jednego elementu.
Nie dopuszcza sie skrecania tego podzespotu z elementow.
Konstrukcja mocowania uktadu napgedowego musi umozliwia¢ demontaz motoreduktora
wraz z watem napedowym bez demontazu ramy Kraty.
Tylne belki poprzeczne podtrzymujace lamele nalezy wykonaé¢ z profilu co najmnie;
80 x 80 mm. Ze wzgledow wytrzymatosciowych maksymalny odstep miedzy tylnymi
belkami poprzecznymi ma wynosi¢ 500 mm.

8. Zabezpieczenie antykorozyjne Kraty.
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Wszystkie czesci majgce kontakt z mediami powodujacymi korozje muszg by¢ wykonane

z stali nierdzewnej co najmniej AISI 304.

Elementy ramy glownej wykonane ze stali nierdzewnej musza by¢ poddane pasywacji

poprzez zanurzanie w kapieli kwasnej oraz w celu wygladzenia mikrostruktury

powierzchni elektropolerowane.

Czesci nie wykonane z stali nierdzewnej znajdujace si¢ powyzej poziomu Sciekow, takie

jak silniki, przekladnie, lozyska, waty, nalezy podda¢ wstepnej obrébce i pomalowac

farba do klasy minimum C3 wg. ISO 12944,

. Uklad sterowania Kraty.

1) Dostawa i montaz szafy sterowniczej przeznaczonej do sterowania/obstugi nowej
Kraty oraz wspotpracy z istniejgcg prasoptuczka.

2) Obudowa szafy sterowniczej wykonana ze stali nierdzewnej AISI 304 lub AISI 316,
IP 65 minimum, na stelazu z takiego samego gatunku stali. Nalezy uwzgledni¢ min.
25% wolnego miejsca w szafie sterowniczej na ewentualng rozbudowe.

3) Zamawiajacy okresla nastgpujace wytyczne co do wykonania/prefabrykaciji
rozdzielnicy:

a) wszystkie aparaty powinny by¢ oznaczone, zgodnie z dokumentacja,
b) wszystkie przewody powinny by¢ oznaczone po obu stronach, zgodnie
z dokumentacja.

4) Krata powinna by¢ wyposazona w ciagly analogowy pomiar poziomu przed 1 za Kratg,
wykonany w oparciu o sondy hydrostatyczne lub inny skuteczny sposéb pomiaru
bezkontaktowy, w celu umozliwienia pracy Kraty w trybie réznicowym.

5) Sterowanie zestawem wykonane powinno by¢ w oparciu o autonomiczny sterownik
PLC serii SIMATIC S7-1200, S7-1500 lub SIMATIC ET 200SP.

6) Stany pracy i awarii urzgdzen powinny by¢ przedstawiane przy pomocy panelu
operatorskiego HMI typu Siemens Unified lub Weintek CMT3 o przekatnej minimum
7 cali i lampek sygnalizacyjnych.

7) Program sterujgcy PLC nalezy sporzadzi¢ i udostepni¢ Zamawiajgcemu w wersji TIA
Portal Step7 V19 lub nizsze;j.

8) W przypadku sosowania HMI Siemens program zrédlowy HMI nalezy sporzadzi¢
i udostepni¢ Zamawiajacemu w wersji TIA Portal Step7 WinCC Unified V19.

9) Sterowanie poszczegdlnymi napedami powinno by¢é mozliwe zardwno w trybie
recznym jak 1 automatycznym.

10)Komunikacja z systemem SCADA realizowana bedzie z wykorzystaniem interfejsu
Ethernet Siemens.

11)W szafie sterowniczej powinny pozosta¢ wolne, do wykorzystania przez
Zamawiajacego co najmniej dwa porty Ethernet (RJ45) do komunikacji z PLC 1/lub
HML

12)Do napedu gléwnego Kraty nalezy zastosowal przemiennik czestotliwosci
producenta: Mistubishi lub Danfoss lub Siemens.

13) Dostarczenie Dokumentacji uktadu sterowania Kraty.

14) Zintegrowanie uktadu sterowania Kraty z prasoptuczka MEVA SWP 25-280 oraz
systemem monitoringu pracy Kraty w dyspozytorni.

10. Odbiory.

1) Wykonawca sporzadzi i dostarczy do siedziby Zamawiajacego dokumentacje
projektowsg dla rozdzielnicy sterujacej w wersji papierowej 3 egzemplarze oraz
w wersji elektronicznej w formacje *.pdf, *.dwg (schematy elektryczne).

2) Wykonawca zobowigzany jest do przedstawienia, do zatwierdzenia ,,Wniosku
o zatwierdzenie materiatow” kazdorazowo przed wbudowaniem wyrobdw, aparatow,
urzgdzen, materiatow, instalacji, itd. Wniosek zatwierdza Zamawiajacy.

3) Wykonawca udostepnieni Zamawiajagcemu programu zrddlowego sterowanmia PLC
oraz HM], z otwartym dost¢pem w kazdym elemencie.
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4) Wykonawca wykona badania i pomiary w zakresie ochrony przeciwporazeniowe;.
5) Wykonawca przeszkoli pracownikéw Zamawiajgcego w zakresie obstugi i sterowania
Kraty.

11. Warunki montazu.
Do pomieszczenia gléwnej przepompowni sciekéw jest dostep poprzez dwuskrzydtowe
drzwi o wymiarach w $wietle szer. 1310 wysokos$¢ 2450 mm.
W budynku Gtownej Przepompowni Sciekéw dostepny wciagnik elektryczny linowy
o udzwigu 1000 kg.

Uwaga: Zdemontowang krate EKO-CELKON i czeg$¢ wentylacji Obiektu Wykonawca
przekazuje protokolarnie Zamawiajgcemu.



